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 دهد که مشکلی در فوکوس خودکار وجود داشته باشد.در زمانی رخ می  معمولاً  Axis 4 limit alarmبروز  

 Axis 4و سپس به رفع را بررسی کنید در فوکوس بهتر است که این مشکل اول بنابراین مطابق با ویدئوی زیر، 

limit :بپردازید 

 

 

 

 

 

 

 

 

 جهت مشاهده ویدئو روی لینک زیر کلیک کنید 

   Axis 4 limitراه حل آلارم

https://fibertechco.com/tutorials/axis-4-limit-alarm/


 

 

ی نرم افزار  ی تعریف شده ممکن است اپراتور، موقعیت فوکوس را در تنظیمات برش کمتر یا بیشتر از محدوده 

 وارد کند. 

ارسال داشته باشد و  خارج از محدوده د لیزر، به همین دلیل این احتمال وجود دارد که مجموعه لنز درون ه

 در نرم افزار سیپ کات ظاهر شود.   Axis 4 limitآلارم 

 در سیپ کات، یکی از دو حالت زیر است:  Axis 4 limitآلارم 

• Axis 4 limit – 

• Axis 4 limit + 

در نرم افزار سیپ کات   Axis 4 limitکند اما راه حل آلارم  بروز این خطا از حرکت دستگاه جلوگیری می 

 چیست؟

 در ادامه به بررسی این موضوع خواهیم پرداخت پس همراه ما باشید. 

 های لیزری است.ترین واردکنندگان دستگاه شایان ذکر است شرکت فایبرتک، یکی از بزرگ 

لاعات بیشتر  توانید برای کسب اطی دستگاه برش را برای خط تولید خود دارید، می در این راستا اگر قصد تهیه 

 مراجعه کنید.  قیمت دستگاه برش لیزری  ی آن به صفحه ی این محصول و تهیه درباره 

 Axis 4 limit alarmبررسی 

 شود.متوقف می ، حرکت دستگاه Cypcutدر   Axis 4 limitطور که اشاره کردیم با بروز آلارم  همان

 در نرم افزار سیپ کات، تغییر مقدار تعیین شده به سمت صفر است. Axis 4 limitترین راه حل هشدار  آسان

 

 

 

 

 

دخیل   Axis 4 limitترین روش حل این آلارم است اما مشکلات دیگری نیز در بروز آلارم  این روش، آسان

 پردازیم.ها می هستند که در ادامه به بررسی آن 

https://fibertechco.com/laser-cutting-machine/


 

 

 صفر نبودن مقدار فوکوس اول:  مشکل

  Axis) th(4تا محور چهارم  استفاده کنید   -کلیدهای + و  کنید، باید از  طور که در تصویر زیر مشاهده می همان

 ی عملیاتی برگردانید.را به محدوده 

 

 

 

 

، محور چهارم به صفر  چرخش با فشردن کلید   بعد از اتمام   تاکلیک کنید  سپس باید روی کلید  

 گردد. بر

 

 

 

 

 

 کنید تا هشدار پاک شود.   Resetرا   Alarmحال باید 

 

 

 

 

 



 

 

باقی است. در این حالت باید چه کاری   Axis 4 limit alarmاما گاهی اوقات با انجام مراحل بالا، همچنان  

 انجام داد؟ 

 Xدوم: آلارم محور  مشکل

رفع   Xرا اجرا کنید تا آلارم محور   Originبرقرار بود،   ی زیر هااگر روش اول را اجرا کردید اما همچنان آلارم 

 شوند.   (Reset)ی محورها ریست  شود و همه 

 

 

 

 برگردانید. مبدأبه  Originو زیر منوی   CNCاگر نیاز بود، تک تک  محورها را از منوی 

   

 

 

 

 

 

را به سمت وسط دستگاه و جایی که ورق   Yو  X ریموت کنترل، محورهای یا اینکه با استفاده از کلیدهای جهتی 

 قرار دارد، هدایت کنید. 

 رفع شود.   Zو  X ،Yبیاورید تا آلارم محور  ، هد را تا نزدیکی ورق Zسپس با استفاده از کلید 



 

 

 گیر کردن عدد فوکوس در یک مقدار ثابتسوم:  مشکل

کنید،  همچنان باقی است و هرچه تلاش می  Axis 4 limitشود اما هشدار رفع می  Xبا انجام مراحل قبلی، آلارم 

 گردد. بازمی  - 9به  مجدداًعدد فوکوس 

 

 

 

 

 

 

در نرم افزار سیپ کات چیست؟ در قسمت زیر، راه حل را مرحله به   Axis 4 limitدر این حالت راه حل هشدار  

 ایم:مرحله توضیح داده 

 سیپ کات را ببندید و دوباره باز کنید.  •

 هد را روی ورق قرار دهید.  •

 بندی صفر کنید.فوکوس را در لایه  •

 

 

 

 

 کنید.  تایپ  صورت دستی، فوکوس را صفرکنید و به در پنل باز  را  Focus Posسپس کشوی  •

 

 

 

 



 

 

 نکته:

کلیک   مثلاًهای فوق، فوکوس صفر شود اما با اجرای یک فرمان دیگر )گاهی اوقات ممکن است با انجام روش 

در نرم افزار    Axis 4 limit+( گیر کند و آلارم  3 مثلاًروی صفحه ترسیم(، فوکوس دوباره روی یک عدد ثابت )

 سیپ کات رخ دهد. 

 در این مواقع باید چه کار کرد؟ 

ید و کامپیوتر را  د بندی و سپس در کنترل پنل صفر کنید و نرم افزار را ببندر این حالت باید فوکوس را در لایه 

 خاموش کنید. 

 Main)چ اصلی  سوئی تیدرنهابعد از خاموش کردن کامپیوتر باید لیزر، سروو و چیلر را هم خاموش کنید و 

Switch)  .را بچرخانید و خاموش کنید 

 حال باید چند دقیقه منتظر بمانید و دوباره سیستم را روشن و نرم افزار را باز کنید.

 در سیپ کات رفع شده باشد.  Axis 4 limitآلارم  باید  اصولاًاین مرحله، در 

 اما اگر رفع نشد، روش بعدی را در پیش بگیرید. 

 اتصالات ضعف درچهارم:  مشکل

شوند، اتصالات سخت افزاری و  های نرم افزاری حل نمی با استفاده از روش   Cypcutدر    Axis 4 limitاگر آلارم 

 ها را چک کنید. کشی سیم

 

 

 

 

 

 

 



 

 

در    Axis 4 limitراه حل ارور  آلارم و  نمونه چند آشنا شوید، در قسمت زیر  مشکل اتصالات بهتربرای اینکه با 

 ایم:نرم افزار سیپ کات را ذکر کرده 

 نمونه اول 

؛  و به این معناست که در حال عمل استبه دلیل اینکه سنسور لیمیت سوئیچ داخل اتوفوکوس هد، فرمان گرفته 

 ی عملکرد سنسور است.( دهنده های آن داخل برد کنترل خاموش است. )خاموش بودن چراغ، نشان چراغ

د، قطع است و درنتیجه با وصل کردن آن، آلارم  نآیولت( که از سمت هد می 24یم )س  4در این حالت یکی از 

 شود.رفع می 

 نمونه دوم 

کار   BM110در سیپ کارت برقرار است و هد اتوفوکوس   Axis 4 limit alarmاندازی، پس از نصب و راه 

ثابت    7توان آن را حرکت داد. از طرفی نشانگر مدرج اتوفوکوس نیز روی صورت دستی نیز نمی کند و به نمی

 است. 

در صفحه سیپ کات ظاهر   Motion prohibitedدر قسمت فوکوس کنترل پنل، آلارم  – با کلیک روی + و 

 شود.می 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

  . مشکلی ندارد احتمالاًو  کنید  کشی و برد را چک سیم در این حالت، اتصالات و مسیر 



 

 

 در این حالت چیست؟  کات پ یدر نرم افزار س   Axis 4 limitراه حل آلارم پس 

 Normally)را به نرمالی اپُن  (Normally close)باید در کانفیگ و در صفحه اتوفوکوس، نرمالی کلوز 

Open)   .تغییر دهید 

قرار دهید. )بسته به مدل الکترونیکی لیمیت سوئیچ هد، این   NOرا روی   Servo Alarm Logicسپس باید 

 قرار داد.(  NCیا   NOتوان روی  آیتم را می 

 شود. برطرف می  Axis 4 limitدر این حالت، آلارم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 نشانگر فوکوس مدرج روی هد نبودنپنجم: صفر  مشکل

فوکوس مدرج روی هد با ریست کردن فوکوس در کنترل پنل، عدد  در این حالت مشکل این است که نشانگر 

 دهد.را نشان می  -2



 

 

  Nagativeیا همان  Negنیز   Origin Dir+ تعریف شده و  9و  - 14چرا؟ زیرا در کانفیگ محدوده بین 

 )منفی( است. 

عدد بالا و   16 تا تداقرار دارد و برای صفر کردن آن، اب - 16اما در واقعیت، میکروسوئیچ  منفی هد در موقعیت 

روی صفر    -16گیرد و نشانگر مدرج با عوض کردن محدوده به قرار می  - 2روی   گونهنیاآید و عدد پایین می  14

 شود.ثابت می 

 

 و افزایش خطاها   All Axisمشکل ششم: کلیک روی  

بعد ارورهای زیر در  کند و  ، پل دستگاه لیزر کمی حرکت می Originدر   All Axisبرخی مواقع با کلیک روی 

 شوند:سیپ کات پدیدار می 

• Axis 4 Servo alarm 

• Axis 4 Soft limit – 

 

کند و عدد  است و علامت + در این کادر عمل می   - 22ها در کنترل پنل، عدد فوکوس روی با بروز این آلارم 

 ها همچنان باقی هستند.رود اما آلارم فوکوس به سمت صفر می 



 

 

ی  صورت دستی قابلیت تغییر دارند و بقیه تنها با علامت مثبت و یا وارد کردن عدد به اعداد در این وضعیت، 

 هم عملکردی ندارد.  –کنند و علامت  برای ریست کردن فوکوس، عمل نمی  و    ها مانند آیکونآیکون 

 

و عدد کادر فوکوس   -16د مدرج عدد روی نشانگر مدرج هد نیز با عدد موجود در فوکوس یکسان نیست. )عد 

 است.( 0.1

 

 شود و عدد ثابت است.در نشانگر مدرج دیده نمی  یری تأثدهید، هرچه عدد فوکوس را تغییر می در این وضعیت، 

 دهد.نشان می  نیز را ER 020اگر درایو اتوفوکوس را در هد چک کنید، آلارم 



 

 

شوند و بعد از چند دقیقه دوباره با فشردن شاسی  را در تابلو بزنید تا سرووها خاموش  Servoحال باید شاسی 

Servo.سرووها را روشن کنید ، 

 کنید که آلارم همچنان باقی است.اما مشاهده می 

 

 

 

 

 

 

 آلارم چیست؟ باید روش زیر را در پیش بگیرید:این  اما راه حل قطعی برای برطرف شدن 

 طع کنید.ابتدا برق را ق •

پایه قرار   8با توجه به قسمت مشخص شده در تصویر زیر )سمت چپ درایو فوکوس(، یک ترمینال   •

ریز شل کنید   یگوشتچ یپپیچ را توسط یک  2این   پیچ در بالا و پایین آن وجود دارد. 2گرفته است که 

 شود.وصل کنید. در این حالت آلارم برطرف می   مجدداًصورت کامل درآورید و و سوکت را به 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 است!  ری تأثمشکل هفتم: کالیبره کردن بی 

شود  کم نمی  + باقی مانده است و با آیکون منفی  10عدد فوکوس در کنترل پنل و در قسمت فوکوس روی 

 وجود دارد.   کات پیدر نرم افزار س   Axis 4 limitآلارم است و همچنان  ریتأثو کالیبره کردن نیز روی آن بی 

 

 

 

 

 هم آلارمی ندارد. شود که درایو اتوفوکوس در تابلو برق در این حالت مشاهده می 

 

خاموش است به این صورت که محور اتوفوکوس به میکروسوئیچ بالا برخورد   BCL3766در برد   W+اما چراغ 

 رخ داده است.  Axis 4 limitکرده و آلارم 

گفتنی است فایبرتک، ارائه کننده انواع قطعات دستگاه لیزری است بنابراین اگر برد خروجی دستگاه شما خراب  

کنترلر   BCL3766  یکارت خروجی  شده است و نیاز به تعویض دارد؛ فقط کافی است برای تعویض آن به صفحه 

 مراجعه کنید. زر یدستگاه ل

 

 

 

 

 

https://fibertechco.com/acessories/laser-controller/bcl-3766/
https://fibertechco.com/acessories/laser-controller/bcl-3766/


 

 

 حال باید با این وضعیت چه کار کرد؟ 

را از جای خود   W–را در همان وضعیت حفظ کنید اما سیم   W+باید سیمی که چراغش روشن بود یعنی 

 درآورید. 

  W–و  W+اغ سپس از سیمی که چراغش روشن است، یک جامپر به جای خالی سیم دیگر بزنید تا هر دو چر

 روشن شوند.

 

 

 

 

 

 

ر روی هد نیز  رسد و نشانگ بزنید تا تغییرات اعمال شوند و عدد به صفر ب اکنون در پنل روی علامت منفی  

 دهد.عدد صفر را نشان  

 

 

 

 (. W–و سیم آبی به  W+ها را به حالت اصلی برگردانید )سیم صورتی به سپس پل ایجاد شده را بردارید و سیم 

کنید که دو چراغ روشن است و این یعنی اینکه اتوفوکوس در محدوده تعیین شده  در این وضعیت مشاهده می 

 قرار دارد و از این لحاظ مشکلی وجود ندارد. 

 



 

 

چرخش تمام شود و بعد روی آیکون    که تا وقتی کلیک کنید  سپس در قسمت فوکوس پنل، روی آیکون   

 کلیک و فوکوس را کالیبره کنید تا نشانگر مدرج هم عدد صفر را نشان دهد.   

 

 

 

 

 

ی جدید باز کنید و  گاهی بعد از انجام اقدامات بالا، لازم است که سیپ کات را ببندید و نقشه را در صفحه  نکته:

 برای لایه، پارامترهای جدیدی تعریف نمایید تا دیگر آلارم نداشته باشید.

 های جدید مشکل هشتم: نصب لیزر و آلارم

 مواجه شوید: های زیر ممکن است بعد از نصب لیزر، با آلارم 

• Axis 4 limit + 

• Axis 4 limit – 

• Servo 4 alarm 

• Emergency stop 

• BCS100 Emergency stop 

 پردازیم: ارورها می ها را رفع کرد؟ در ادامه به بررسی و رفع این آلارمباید در این حالت چطور 

 BCS100 Emergency stopو    Emergency stopحذف 

 را آزاد کنید.  Emergencyی ، دکمه BCS100 Emergency stop و  Emergency stopبرای حذف  

شود.  در برد نیز روشن و خاموش می   input1کنید که چراغ مربوط به آن یعنی در این حالت مشاهده می 

 )شاسی قرمز را به داخل فشار دهید و بچرخانید تا آزاد شود.( 



 

 

  alarmدر قسمت   NOو    NCات کانفیگ،  کند و باید در تنظیمدر این حالت یعنی شاسی، درست عمل می 

 چک شوند.

 شود. رفع می  Emergency، آلارم  NOسپس با تغییر به  

 

 

 

 

 

 

 

  emergencyآلارم تری دست یابید به مطلب به اطلاعات کامل Emergencyی آلارم خواهید درباره اگر می 

 مراجعه کنید. کات  پیدر نرم افزار س 

 Servo 4 و   – Axis 4 limit +  ،Axis 4 limitهای  حذف آلارم

در    NOرا به   NC، باید تا چندین بار  Servo 4  و  -Axis 4 limit +  ،Axis 4 limit یهاحذف آلارم برای 

 کانفیگ تغییر دهید.   Focusقسمت 

شوند و گاهی همچنان وجود دارند و درایو اتوفوکوس هم نرمال است و  ها برطرف می در این حالت، گاهی آلارم 

 خطایی ندارد. 

 

 

 

 

 

https://fibertechco.com/tutorials/emergency-alarm/
https://fibertechco.com/tutorials/emergency-alarm/


 

 

صورت  تنظیمات را به ها اگر مشخص شد که در این شرایط، مشکل از تنظیمات کانفیگ نیست باید طی بررسی 

 های ضمیمه ذخیره کنید. زیر و همانند فایل 

 

 

 

 

 

 

 

مشکل از همین اتصالات   احتمالاًبه کیس کامپیوتر را بررسی کنید.  BCLسپس اتصالات کابل مشکی در برد  

 اند.است و شل شده 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

صورت کامل، کابل مربوطه را جدا و سپس دو سمت کابل در برد و پشت کیس را سفت  به  بارکیبنابراین باید 

 تا آلارم برطرف شود.  د یکن

 . اند وصل شده  BCLها به برد  پین به پشت کیس و سر دیگر آن  37پین و  62های دقت کنید که یک سر کابل 

 بپردازیم.  Axis 4 limit alarmدر این مطلب سعی کردیم به بررسی  

 های مختلف بررسی کردیم. را در وضعیت  کات پیدر نرم افزار س  Axis 4 limitراه حل هشدار  بنابراین انواع 

 بپردازید.  کات  پیدر نرم افزار س  Axis 4 limitآلارم رفع توانید بدون هیچ مشکلی به حال شما می

به مشکل برخوردید و یا سوالی داشتید، فقط کافی   کات پیدر س   Axis 4 limitآلارم منتها اگر در فرآیند رفع 

 است با کارشناسان ما در فایبرتک تماس بگیرید تا شما را راهنمایی کنند. 

  ی زری دستگاه جوش لی  ، فقط کافی است به صفحه دارید ی انواع دستگاه جوش را گفتنی است اگر قصد تهیه 

 مراجعه کنید. 

https://fibertechco.com/laser-welding-machine/

