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بتوانند با دستگاه برش کار کنند، در این مطلب قرار است به آموزش  به منظور اینکه اپراتور و کارشناسان محترم 

 کار با دستگاه برش لیزری فلزات بپردازیم. 

پس این مطلب را تا انتها  راحتی کار کنید اگر شما هم قصد دارید که مطابق با ویدئوی زیر، با دستگاه برش به 

  .بخوانید 

 

 

 

 

 

 

 کلیک کنید جهت مشاهده ویدئو روی لینک زیر 

 آموزش اپراتوری دستگاه برش لیزری 

 

https://fibertechco.com/tutorials/laser-cutting-machine-operator/


 

 

در نگاه اول شاید آموزش اپراتوری برش لیزر دشوار به نظر برسد اما اگر مطابق با مراحلی که در این مطلب  

 خوبی یاد خواهید گرفت. دستگاه را به خواهیم گفت پیش بروید، کار با 

 ذکر این نکته ضروری است که رعایت ایمنی توسط اپراتور نیز در هنگام کار با دستگاه برش مهم است. 

 های ایمنی مرتبط با دستگاه را بگذراند تا سلامت خود و همکاران را طی کار حفظ کند. پس اپراتور باید دوره 

ایم،  قرار داده  روی سایتای که  PDF فایل  توانید دردستگاه برش لیزر را میگفتنی است مطالب آموزش اپراتور 

 تر مطالعه کنید.صورت کامل به 

 حال در ادامه همراه ما باشید تا طرز کار با دستگاه برش لیزر را آموزش ببینید. 

توانید برای  د، می قیمت مناسب و همراه با ضمانت کالا را داریاز طرفی اگر قصد خرید انواع دستگاه برش با  

 مراجعه کنید. برش لیزر ی کسب اطلاعات بیشتر به صفحه 

 ای! راهنمای کامل کار با دستگاه برش لیزر: از راه اندازی تا استفاده حرفه

 در نظر داشته باشید. ی مهم رافلزات بپردازیم، باید یک نکته قبل از اینکه به آموزش کار با دستگاه برش لیزری  

های لیزری را  های ایمنی مرتبط با دستگاهباید دوره  ی اپراتوری لیزر را بر عهده بگیرد،فردی که قرار است وظیفه 

 گذرانده باشد.

ظ کند و در مرحله دوم با  تواند در مرحله اول سلامت خود و همکاران را حفچرا؟ زیرا با گذراندن این دوره، می 

 صورت اصولی و درست کار نماید.دستگاه به 

بشناسد و هم به کار با سخت افزار   کاملاا منظور از کار اصولی با دستگاه، این است که هم نرم افزار کنترلی را  

 دستگاه مسلط باشد.

ها را نیز  آن با ناسد و طرز کار خوبی بشاز طرفی باید اجزای دستگاه لیزر مانند چیلر، سورس، هد و غیره را به 

 بداند. 

 خوبی از آن نگهداری نیز کند. بر کار با دستگاه، بتواند به اپراتور باید علاوه 

 ایمنی، کار و نگهداری بر عهده اپراتور است. ازجملهبنابراین کل موارد مرتبط به دستگاه 

 ح خواهیم داد. برای شما شردر این راستا آموزش اپراتوری برش لیزر را در ادامه 

https://fibertechco.com/laser-cutting-machine/


 

 

یعنی روشن کردن، شروع   اول ی حال در ادامه با ما باشید تا آموزش کار با دستگاه برش لیزری فلزات را از مرحله 

 کنیم: 

 روشن کردن دستگاه برش لیزر  .1

برای روشن کردن دستگاه لیزر، ابتدا کلید اصلی کابینت الکتریکی لیزر یا باکس لیزر که سورس و تابلو برق در  

 قرار دارد را بچرخانید و در حالت روشن قرار دهید. آن 

 

 

 

 

 

 

 

سپس کلید، شاسی استارت یا کامپیوتر را در پنل کنترل بچرخانید یا به داخل فشار دهید تا کامپیوتر روشن  

 شود.

 

 

 

 

 

 روشن کردن سروو، چیلر، لیزر و فن  .2

ها گزینه را با کلیک کردن روی آن  یکسری ، CNCپس از روشن کردن دستگاه، باید در پنل کنترل در منوی  

 فعال کنید. 

 



 

 

 

 

 

 : را باید به ترتیب زیر فعال کنید  مورد هستند   4ها که شامل  این گزینه 

)چیلر در تابستان  ی چیلر را که برای تنظیم دمای آب دستگاه چیلر است، فشار دهید. ابتدا گزینه  •

شود. این فرآیند وابسته به دمای محیط متغیر  موجب خنک شدن و در زمستان باعث گرم شدن آب می 

 کشد.دقیقه طول می  20الی  15 حدوداا است و 

 

 

 

 

 کلیک کنید.   Laser بعد از اینکه دمای آب به کمک چیلر پایدار شد، روی گزینه  •

 کلیک کنید تا موتورهای دستگاه روشن شوند.  servoسپس روی  •

 کلیک کنید.   fanدرنهایت نیز برای مکش دود و بخارات حاصل از برش روی  •

تعبیه شده در بدنه کابینت الکتریکی  توان با کمک شاسی یا کلید را می  servo, laser, chiller, fanنکته:  

 . روشن کردنیز 

 بازگرداندن تمامی محورها به مبدأ .3

 کلیک کنید.   All axisرا باز و روی   Go Origin، کشوی  CNCاز منوی 

 

 

 

 

 

 بزنید. Yesسپس در پیغام ظاهر شده، روی  



 

 

 

 

 

 

 

ی صفر دستگاه  کند و به نقطه در این لحظه خواهید دید که هد دستگاه در هر موقعیتی که باشد، حرکت می 

 سمت چپ میز کار است.( و ی پایین  در گوشه  معمولااتعریف شده برای دستگاه،  (Zero)رسد. )نقطه صفر می 

 

 

 

 

 

 

 

 وارد کردن فایل به نرم افزار لیزر  .4

 بگیرید.  dxfد  نپسو فرمت یا با  Save asبرای اینکه فایل را به نرم افزار لیزر وارد کنید، باید از آن  

برای جلوگیری از ویروسی شدن احتمالی کامپیوتر دستگاه لیزر و ایجاد اختلال در کار، از اتصال   :1نکته 

 دستگاهی که دارای اینترنت است به لیزر خودداری کنید. 

 به دستگاه وصل نمایید.را فایل را در فلش کپی کنید و فلش ویروس کشی شده  حتماا :2نکته 

 باز کردن فایل در سیپ کات .5

 شود.، شکل ظاهری )آیکون( فایل عوض می گیرید می   dxfفایل اتوکد خروجی با فرمت  وقتی از 

بنابراین از آنجایی که دستگاه لیزر دارید و نرم افزار لیزر هم روی سیستم نصب است، فقط با دو بار کلیک کردن  

در سیپ کات    openیا  Fileدر منوی   importتوانید نقشه را در سیپ کات باز کنید. )از طریق روی فایل، می 

 توانید نقشه را باز کنید.(هم می 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

در   Groupی در نوار ابزار ترسیمی یا زیر گزینه  Explodeی حال کل موضوع را انتخاب کنید و روی گزینه 

 کلیک کنید تا موضوعات یکپارچه را به خطوط مجزا تبدیل کند.  Homeمنوی 

اند و موضوع  ی قبل، به یکسری خطوط جدا از هم تبدیل شدهبسته  کنید که موضوعاتِدر این حالت مشاهده می 

 دارای چند نقطه شروع شده است.

 

 

 

 

 



 

 

 Optimizeسازی ترسیمات توسط تابع بهینه .6

 ترسیمات را شرح خواهیم داد.  سازیبهینه آموزش کار با دستگاه برش لیزری فلزات، ی در ادامه 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

و برای این کار، باید مراحل    دهید انجام  Optimizeاستفاده از تابع   ید باترسیمات را با سازیبهینه اول اینکه 

 مرحله به مرحله پیش ببرید:زیر را  

زیرگزینه   ←  Optimizeباز کردن کشوی آیکون   ← Homeمنوی  ← انتخاب کل موضوع  −

Remove Duplicates   یاDelete Duplicate   

 

 

 

 

 

 

 شوند. پس از پیگیری دقیق مراحل بالا، موضوعات تکراری حذف می 

های نیز برای حذف گرافیک  Delete Invisibleیا  Remove Trivialی توانید از زیر گزینه البته می 

 اهمیت استفاده کنید. بی



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 یکدست کردن موضوع  .7

توانید  ، می Join Line  (Connect or Combine Near)یا  Merge Segmentsی با استفاده از زیر گزینه 

 موضوع را یکدست یا ادغام کنید.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 تنظیم نقطه شروع  .8

 و سایر توابع ویرایشی، نقطه شروع را تنظیم کرد.  Leadو با استفاده از زیر منوی  Homeتوان از منوی می 

 

 

 

 

 

 

 بندی برش ترتیب  .9

 زند و بعد بیرون آن را! لیزر، اول درون کار )ورق( را برش می  اصولاا

مدیریت کنید تا   Sortهای مربوط به توانید کار را با گزینه با وجود این اگر به هر دلیلی برش لازم انجام نشد، می 

 برش صحیحی داشته باشید.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 چیدن قطعات در ورق  .10

 ، قطعات را در ورق بچینید. Nestیا   Arrayتوانید با استفاده از تابع  شما می

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 کنترلر ارتفاعکالیبره کردن  .11

تواند از برخورد نوک هد  ی ثابت بین الکترود و قطعه کار است و می ی ارتفاع برای تضمین فاصله کنترل کننده 

 جلوگیری کند. کار برش لیزر در حال 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 گیرند.ها، شیب ورق یا موج ورق را می با این گزینه به اصطلاح لیزری

 



 

 

 

 

 

 فریم گرفتن  .12

 باید طبق مراحل زیر پیش بروید: (Frame)برای گرفتن فریم 

• Aiming   یاShutter گیری فعال  در کنترل پنل نرم افزار برای نمایش نقطه قرمز راهنما برای فریم

 باشد. 

 ، هد را تا نزدیکی سطح ورق ببرید تا راهنمای قرمز را مشاهده کنید. Zبا استفاده از کلید جهتی   •

 

 

 

 

 

 

 

کند و لازم است که شما هم کنترل کنید تا  با فشردن فریم در ریموت، هد شروع به دورگیری ورق می •

را شروع کرده    Frameی اولیه که نقطه قرمز روی ورق بیفتد. وقتی دورگیری تمام شود، هد به نقطه 

 شود.گردد و متوقف می بود، برمی 

کلیک کنید تا نقطه صفر دستگاه که با   Set Recordیا   Markحال باید در پنل کنترل دستگاه روی  •

 گیری تعیین کرده بودید، ذخیره شود. فریم 

 

 

 

 



 

 

 Layerتنظیم پارامترها از منوی   .13

صورت  به  Layerبرای تنظیم پارامترهای برش، خط خم، فیلم )برش روکش ورق استیل( و غیره باید از منوی 

 زیر اقدام کنید: 

 متری میلی   2بندی ورق استیل لایه •

 لایه برش )قسمت سبز( + لایه فیلم  •

   

 

 

 

 

 

 

 

 باز کردن گاز کمکی .14

 توجه کنید:ی زیر برای باز کردن گاز کمکی باید به چندین نکته 

 شود. برای برش ورق آهن در ضخامت کم و زیاد از گاز اکسیژن استفاده می  •

ی کار  ها سفید هستند، لبه توان از گاز اکسیژن استفاده کرد اما چون ورق برای استیل و گالوانیزه نیز می •

 آید و برای کار تزئینی مناسب نیست.به رنگ زرد یا سیاه درمی 

از نیتروژن   باکیفیت ی برش ایجاد و غیره، باید برای  آلومینیوم، استیل برای برش فلزات سفید مثل  •

 استفاده شود تا لبه کار زرد یا سیاه نشود. 

 جایگزین استفاده کرد.  عنوانبه توان از کمپرسور هوای فشرده نیز به دلیل هزینه بالای گاز نیتروژن، می  •

 تنظیم کنید.  بندیلایهدر  نوع گاز برای برش را که اکسیژن باشد یا نیتروژن، باید  •



 

 

 مشابه باشد تا برش انجام شود.  بندیلایه باید دقت کنید تا نوع گاز در کنترل پنل با نوع گاز در  •

 

 

 

 

 

 

روژن یا کمپرسور را با توجه به نیاز  تدر انتها نیز فشار گاز خروجی در مانومترپالت )کپسول(، مخزن اکسیژن، نی

 کنید. در پارامتر برش تنظیم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 کنترل خروجی گاز  .15

 را در ریموت فشار دهید و به صدای خارج شده از هد توجه کنید.  Puffیا  Blowبرای کنترل گاز خروجی، باید 

 شوید:با کمک این صداست که متوجه می 

 دارند یا خیر؟  گازها کپسول  •

 آیا مسیر خروج گاز مسدود است یا خیر؟  •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 انتخاب و بستن نازل مناسب  .16

 انتخاب و بستن نازل مناسب به جنس ورق و ضخامت آن بستگی دارد. 

 ی زیر هستند و قطر هر نازل، پشت آن حک شده است:دسته   2ها شامل نازل

 برای برش ورق آهن با گاز اکسیژن  (2D)ای رنگ( یا دو لایه نازل دوبل )نقره  •

 



 

 

 برای برش ورق استیل و یا گالوانیزه با گاز نیتروژن  (S)نازل سینگل )مسی رنگ( یا تک لایه  •

 

 

 

 

 

ی آن از شرکت  ترین زمان ممکن به تهیه توانید در سریع گفتنی است اگر نازل دستگاه نیاز به تعویض دارد، می 

 فایبرتک بپردازید. 

 بزنید.  ازل دستگاه لیزر فایبرنی برای این کار نیز کافی است سری به صفحه 

 برش ورق  .17

ی  ی مراحل قبلی، نوبت به برش ورق رسیده است که برای این کار، کافی است دکمه حال پس از طی کردن همه 

Start .را در ریموت کنترل فشار دهید تا ورق، شروع به برش خوردن کند 

 

 

 

 در این مطلب سعی کردیم آموزش کار با دستگاه برش لیزری فلزات را در اختیارتان قرار دهیم. 

ای با دستگاه، باید  ای از آموزش اپراتوری برش لیزر است و برای کار حرفه طرفی این مراحل، فقط خلاصه از 

 های بیشتری ببینید.آموزش 

 ی آموزش اپراتور دستگاه برش لیزر نیز استفاده کنید. موجود روی سایت درباره  Pdfتوانید از فایل از این رو می 

 شویم که با ما در میان بگذارید.ا انتقادی داشتید، خوشحال می در این بین نیز اگر سوال، نظر و ی

توانید انواع دستگاه جوش را با  های لیزری باکیفیت است و شما می ی دستگاهدهندهگفتنی است فایبرتک ارائه 

 از ما با بهترین قیمت تهیه کنید.  دستگاه جوش لیزریی مراجعه به صفحه 

https://fibertechco.com/acessories/nozzle/
https://fibertechco.com/laser-welding-machine/

