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ای شکل وجود دارد در این مطلب  های لیزری، ضعف برش دایرهاز آنجایی که هنگام کار با دستگاه
 پردازیم.به بررسی رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار سیپ کات می

که   رفع کردها توان با تغییر برخی پارامترهای کوچک را مییکی از مشکلات معمول در برش دایره
را   Cypcutتوانید این روش رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار در ویدئوی زیر، می

  مشاهده کنید:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 جهت مشاهده ویدیو روی لینک زیر کلیک کنید

 رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار 

https://fibertechco.com/tutorials/cutting-problem-in-small-circle/


 

 

توان به رفع مشکل برش در دایره های کوچک در  مترها، نمیااما برخی اوقات فقط با تغییر پار 
 . ه شوددیگری اندیشیددستگاه برش لیزر فایبر پرداخت و باید تدبیر 

 بنابراین در ادامه همراه ما باشید تا مشکل برش در دایره های کوچک را رفع کنیم.

 رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار سیپ کات 
آید که در ادامه  شود، دو حالت پیش میهنگامی که مشکلی در برش دایره های کوچک ایجاد می

رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار سیپ کات   به بررسی هر دو حالت و روش
 پردازیم:می

 با کمک تغییر پارامتر Cypcutرفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار  .1
  2با ضخامت ورق   ترکوچکمتر و  میلی 11های ریز لوبیایی یا دایره به قطر در برخی مواقع در شکل

 :خوردو دایره با شکلی متفاوت برش می متر، مطابق شکل زیر شاهد ضعف در برش هستیدمیلی

 

 

 

 

 

 

برای رفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار سیپ کات در این حالت، باید دست به  
، دقت گوشه و دقت منحنی  (Accesleration)ها بزنیم و پارامترهای شتاب تغییر پارامتر

(Precession)  را درGlobal Parameter  تغییر دهیم زیر و شکل مقادیرمطابق با: 

• Curve precision : 0.01 mm 
• Corner precision: 0.01 mm 
• Travel acceleration : 0.3 G 
• cutting acceleration : 0.25 G 
• jog acceleration : 0.25 G 

 

 



 

 

 با تعویض گاز  Cypcutرفع مشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار  .2
گاز اکسیژن است که برای رفع  برخی اوقات مشکل اساسی در ضعف برش، به دلیل عدم خلوص 

 ، باید اقدام به تعویض گاز کرد.Cypcutمشکل برش در دایره های کوچک در نرم افزار 

ا : گاهی اوقات ممکن است که هر دو پالت با هم پرُ شده باشند و نکته هم برش انجام شده و    قبلا
 مشکلی ایجاد نشده باشد. 

منتها با بررسی همکاران ما مشخص شده است که طبق پارامترهای قبلی که تست شده بودند و 
ا ها با ضعف شدیدی همراه هستند، حالا برش مشکلی در خلوص گاز وجود داشته که با  احتمالا

 تهیه کپسول جدید حل شده است. 

زر فایبر آشنا  های رفع مشکل برش در دایره های کوچک در دستگاه برش لی حال که با روش
 راحتی به حل این مسئله بپردازید.توانید به شدید، می

همچنین این امکان برای شما فراهم است که در صورت نیاز به مشاوره، با کارشناسان ما در  
 فایبرتک تماس بگیرید و سوالات خود را مطرح کنید تا شما را راهنمایی کنند. 

ا مطلب  مشکل دارید، پیشنهاد می از طرفی اگر با سایر خطاهای سیپ کات نیز کنیم که حتما
 .را مطالعه کنید ارورهای نرم افزار سیپ کات

 

https://fibertechco.com/tutorials/cypcut-error-list/

