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های برش لیزری را کنترل  کند تا بتوانید دستگاه ، یکی از ابزارهایی است که به شما کمک می Cypcutنرم افزار 

 کنید.

های مختلف  تواند دارای ورژن ، می (FSCut 2000 Cبه عنوان مثال کنترلر  )این نرم افزار بر اساس نوع کنترلر 

 باشد. 

 ای طراحی شده است. افزارهای جداگانه در همین راستا برای سایر کنترلرها نیز نرم 

سری   FSCutبرای کنترلر  Cypcut Eو نرم افزار  FSCut 1000برای کنترلر  Cyponeبه طور مثال نرم افزار 

E  اند. طراحی شده 

، شما را با هر یک از این نرم افزارهای کنترل برش  Cypcutآموزش نرم افزار در این مطلب قصد داریم ضمن 

 آشنا کنیم. 

آموزش کار با دستگاه برش  سری به مطلب  حتماًهای برش آشنا نیستید،  کار با دستگاه یمنتها اگر با نحوه 

 بزنید. فلزات  ی زریل

  پیس  ی اپراتور وهجزرا نیز به شما آموزش خواهیم داد و  کات  پیس  ی فعال کردن کد نرم افزاری از طرفی نحوه 

 را نیز در اختیار شما قرار خواهیم داد پس در ادامه همراه ما باشید. Eو سیپ وان و سیپ کات  کات

  ی است. برا تیف یک نی و بالاتر  متیق نیتربا مناسب  بریفا  یزر یبرش ل یهاانواع دستگاه یدهندهارائه  برتکیفا

 . د یمراجعه کن یزریدستگاه برش ل   د یخر یمحصولات ما، لطفاً به صفحه  یدرباره   شتریکسب اطلاعات ب

https://fibertechco.com/tutorials/laser-cutting-machine-operator/
https://fibertechco.com/tutorials/laser-cutting-machine-operator/
https://fibertechco.com/laser-cutting-machine/


 

 

 Cypcut Eو   CypCut ،CypOneآشنایی با نرم افزارهای برش لیزری 

سازی فرآیندها  نقشی کلیدی در بهینه  ها در صنعت برش لیزری،فزار مناسب برای کنترل دستگاه انتخاب نرم ا 

 دارد. 

های مختلف به بازار  یژگیبا و Cypcut Eو  CypCut ،CypOneبه همین دلیل نرم افزارهای برش لیزری 

 . اند ه عرضه شد 

اند که در ادامه  از این نرم افزارها با توجه به نوع دستگاه برش و سیستم کنترلی خاص خود طراحی شده هرکدام

 کنیم: صورت مختصر معرفی می ه هر یک را ب

   CypCutنرم افزار   .1

توسعه   FSCut 2000با کنترلر  لیزری فایبر فلزات  های برش فایبر برش فلزات برای دستگاه CYPCUTنرم افزار 

سازی خودکار و ابزارهای ویرایشی دقیق برای کاربردهای  ای مثل بهینه یافته است و به دلیل امکانات پیشرفته 

 چیده مناسب است.ای و پیحرفه 

 توانید روی لینک زیر کلیک کنید: ، می CypCutبرای دانلود نرم افزار 

 CYPCUTنرم افزار 

 CypOneنرم افزار   .2

است که امکانات پایه و   FSCut 1000، نرم افزار کنترل برش مخصوص کنترلر CypOneنرم افزار 

 دهد و برای کاربردهای استاندارد مناسب است.های عمومی برای برش لیزر را به کاربران ارائه مینیازمندی

 روی لینک زیر کلیک کنید: CypOneبرای دانلود نرم افزار 

 CypOneنرم افزار 

 Cypcut Eنرم افزار   .3

های  سازگاری دارد و به طور کلی هم ویژگی  Eای از سیپ کات است که با کنترلرهای سری این نرم افزار، نسخه 

 مشابهی با سیپ کات دارد. 

 شود. های جدیدتر ارائه می ای برای دستگاهاما با تنظیمات و امکانات ویژه

 ایم:را برایتان تهیه کرده سه ورژن از آن ، Cypcut Eبرای دانلود نرم افزار 

 Cypcut Eنرم افزار 

https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/CypCut-6.3.765.6-1.zip
https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/CypOne-V6.1.729.2-20220309.zip
https://fibertechco.com/tutorials/cypcut-tutorial/#:~:text=%D8%A8%D8%B1%D8%A7%DB%8C%20%D8%AF%D8%A7%D9%86%D9%84%D9%88%D8%AF%20%D9%86%D8%B1%D9%85%20%D8%A7%D9%81%D8%B2%D8%A7%D8%B1%20Cypcut%20E%20%D8%B3%D9%87%20%D9%88%D8%B1%DA%98%D9%86%20%D8%A7%D8%B2%20%D8%A2%D9%86%20%D8%B1%D8%A7%20%D8%A8%D8%B1%D8%A7%DB%8C%D8%AA%D8%A7%D9%86%20%D8%AA%D9%87%DB%8C%D9%87%20%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%87%E2%80%8C%D8%A7%DB%8C%D9%85%3A


 

 

 زیر مشاهده کنید: افزارها را در جدولاین نرم  کنترلرهای مختلف و متعلق به هر یک از  یهاتوانید سایر تفاوت می 

 کنترلرها  یهاجدول تفاوت  PDFدانلود 

از توابع کاربردی بیشتری   Eمشابه است اما سیپ کات   باًیتقر، های نرم افزاری هر سهاست قابلیت گفتنی 

 برخوردار است. 

 توان به سیستم کنترلری مرتبط دانست. تفاوت اصلی در به کارگیری نرم افزار را می با وجود این 

 ها و کاربرد هر یک از این نرم افزارهای کنترل برش را در ادامه توضیح دهیم. حال در ادامه با ما باشید تا ویژگی 

 Cypcutهای نرم افزار ویژگی 

 است.  FSCut 2000کنترلر  ، نرم افزار کنترلی متعلق به  Cypcutطور که اشاره کردیم نرم افزار همان

از نرم افزارهای سیستمی است که برای برش لیزری ورق   یامجموعه ، CypCutسیستم کنترل برش لیزری  

 طراحی شده است.

فرآیند برش لیزر شامل توابع طراحی و کنترل پردازش لیزر است و بیشتر توابع آن در پردازش گرافیک،  

و کنترل فرآیند برش اعمال   یسازه ی شب، طرح  ریمس تنظیمات پارامتر، ویرایش فرآیند برش سفارشی، طرح، 

 .شودی م

برد که این نرم افزار را برای کنترل فرآیند برش مناسب کرده  می  های مختلفی بهره از ویژگی  Cypcutنرم افزار 

 است. 

ی کار با این نرم افزار را با کمک  کنیم نحوه های این نرم افزار آشنا شوید، پیشنهاد می پیش از آنکه با ویژگی 

 ت زیر قرار دارد، یاد بگیرید: که در قسم Cypcut 2000آموزش نرم افزار جزوه  

 CypCutافزار جزوه آموزش نرم PDFدانلود 

 پردازیم: ها و کاربردهای نرم افزار سیپ کات می در ادامه به بررسی ویژگی 

 سازی خودکاربهینه  .1

نرم افزار سیپ کات  خودکار از   یسازنه یبهخارجی برای انجام  یهال یفاو سایر   DXFهنگام وارد کردن فایل 

 شود.استفاده می 

 شامل موارد زیر است: یسازنه یبهاین 

 ادغام خطوط متصل  •

https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/compare.pdf
https://fibertechco.com/acessories/laser-controller/fscut2000/
https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/cypcut.pdf


 

 

 حذف خطوط تکراری  •

 کوچک  یهاک یگرافحذف  •

 داخلی و خارجی   یهاقالب تشخیص خودکار   •

 صورت دستی وجود دارد. به  اتیعملهمچنین، امکان تعریف و انجام هر 

 پشتیبانی از توابع ویرایشی .2

موارد زیر پشتیبانی    ازجملهاز توابع ویرایشی رایج فلزات  بر یفا ی زریبرش ل  یهاکات دستگاه  پینرم افزار س 

 کند:می 

 ( zoomبزرگنمایی و کوچک نمایی )  •

 ( Flip, mirror) کردن  یانه یآ •

 ( Copyکپی کردن ) •

 ( Alignتراز بندی ) •

 ( rotate) چرخش •

 و سایر توابع  •

 مسیر تنظیمات   یسازساده .3

یا جبران ساز   (، جبران انحراف Leadراه برای تنظیم خط راهنما ) نیتر ساده از نرم افزار سیپ کات 

(compensate) ( میکرو اتصال ،micro joint) پل ،  (bridge)  درون یا بیرون )، خط راهنما بهinner    و

outter )( شکاف ،Gap و غیره استفاده می ).کند 

 ها پشتیبانی از منحنی .4

 کند:ها پشتیبانی می از عملکردهای زیر در رابطه با منحنی  Cypcutنرم افزار 

 جدا نمودن یا متصل نمودن منحنی  •

 ( Explodeمنفجر ساختن ) •

 تبدیل متن به منحنی  •

 صاف کردن منحنی  •

 موارد و سایر  •



 

 

 چیدمان خودکار .5

در زمان و کاهش مصرف ورق    ییجوصرفه  بهکه برد بهره می  (Nest)یا نست    تابع چیدمان خودکارسیپ کات از  

 کند. کمک می 

 ای مندی از الگوهای آرایهبهره .6

از تابع   Full Fillیا   Fill)زیر گزینه  یاه یآراتوسط الگوی  و  به آسانی را  کل ورقتوان  با کمک سیپ کات، می 

Array)  .پُر کرد 

 ی سازمرتب .7

 کند.پشتیبانی می دستی  یسازمرتب و   ریپذ انعطاف خودکار  یسازمرتب نرم افزار سیپ کات، از  

 تنظیم مسیر برش  .8

پردازش بیشتر در زمان    پذیر است که بهامکان cypcutدر نرم افزار  Fly Cuttingتنظیم مسیر برش به روش 

 کند.کمک می   ترکوتاه 

 (Pierce)ای سوراخ کردن چند مرحله .9

صورت  به جان ورق است که سیپ کات، به  نفوذ مناسب لیزر( برای  pierce)  یامرحله سوراخ کردن چند 

 کند. غیره پشتیبانی می ، فشار هوا و گاز  ، نوع، فرکانسجداگانه از تنظیمات توان لیزر

 تابع کتابخانه  .10

  بااستفاده  نمودن پارامترها برای  ذخیرهبرای  برد که ی بهره می قدرتمند  یاتابخانهکتابع  نرم افزار سیپ کات از 

 با ضخامت مشابه بسیار کاربردی است.  متریال

 وجوی لبه خودکار جست .11

 برد.بهره می  Edge Seekو   Find Edgeوجوی لبه خودکار  سیپ کات از جست 

 کنترل از راه دور .12

 پرداخت.  دور و با استفاده از ریموت کنترل راه دستگاه برش لیزر از به کنترل توان با کمک سیپ کات، می 

 CypOneهای نرم افزار ویژگی 

است برای دستگاه برش لیزر   FSCut 1000کنترلر  که یک نرم افزار کنترلی متعلق به   CypOneنرم افزار 

 فایبر ورق طراحی شده است.

 های توابع اصلی این نرم افزار شامل موارد زیر است: ویژگی 

 تنظیم پارامتر  •

https://fibertechco.com/acessories/laser-controller/fscut1000/


 

 

 پردازش ترسیم  •

 مسیر  یسازهیشب •

 کنترل فرآیند برش  •

 فرآیند و غیره  یسازیسفارش  •

 پذیر سازد.کاری را امکان نرم افزار سیپ وان نیز مانند سیپ کات، باید با کارت کنترل کار کند تا کنترل ماشین 

از   PDFرا در قالب  CypOneجزوه آموزش نرم افزار  د یتوانی نرم افزار و کار با آن، م ن یبا ا شتریب  ییآشنا یبرا

 لینک زیر دانلود کنید: 

 CypOneافزار جزوه آموزش نرم PDFدانلود 

 پردازیم:های این نرم افزار می تر ویژگی در ادامه به بررسی دقیق 

 (Demo)  حالت دمو .1

 شود.حالت دمو دارد که در کامپیوتر و بدون کارت کنترل اجرا می ، cyponeنرم افزار 

 کاری را اجرا کند: جز ماشین به تواند اکثر توابع زیر در حالت دمو، کاربر می 

 ترسیمات را تغییر دهد.  •

 های دیگر را روی کامپیوتر خود ویرایش کند.مسیر و طرح  •

 فایل ویرایش شده را برای برش در فلش کپی و در کامپیوتر دستگاه لیزر اجرا کند.  •

 تنظیم پارامتر  .2

 برش دستگاه به طور مستقیم با جنس ورق، لیزر، نوع گاز برش و فشار گاز مرتبط است.کارایی و 

 . چرا؟کافی داشته باشید تنظیم پارامتر در سیپ وان باید دقت   برای

 زیرا عملکرد نامناسب پارامتر، ممکن است باعث کاهش عملکرد برش و حتی آسیب به قطعات دستگاه شود. 

 های مختلف پشتیبانی از فرمت .3

کد استاندارد ایجاد شده    Gو  AI ،DXF  ،PLT ،Gerber ،LXDهای هایی با فرمت از فایل  CypOneنرم افزار 

 کند.پشتیبانی می  ARTCUTو   Master Cam ،Type3افزارهایی مانند توسط نرم 

 سازی خودکاربهینه  .4

 کند:که شامل موارد زیر است، پشتیبانی می   (Optimize)سازی خودکار  این نرم افزار از تابع بهینه 

دانلود%20PDF%20جزوه%20آموزش%20نرمافزار%20CypCut
دانلود%20PDF%20جزوه%20آموزش%20نرمافزار%20CypCut


 

 

 چرخش •

 تراز بندی  •

 کپی کردن  •

 کردن  یانه یآ •

 خطوط  م یتقس •

 پیوستن خطوط  •

 حذف موارد تکراری  •

 سازی خودکار مرتب  •

 گیری طول خطوط ندازها •

 نمایینمایی و کوچک بزرگ  •

 خارجیشناسایی خطوط داخلی و  •

 با اندازه مشخص و غیره  ی رضروریغحذف اشکال نامرئی و  •

 کاربرد راحت و ساده  .5

ساز، میکرو اتصال، پل، خط راهنما به درون یا  ها برای تنظیم خط راهنما، جبران ترین روش در سیپ وان از ساده 

 شود.بیرون، شکاف و موارد مشابه استفاده می 

 تنظیم سریع .6

 به سرعت تنظیم کرد.  Fly Cuttingتوان با استفاده از روش ، مسیر برش را می CypOneبا کمک 

 کاری فرآیند سوراخ .7

دهد تا توالی  این امکان را می  ، کاری که به کاربرانپذیر برای اجرای فرآیند سوراخ های انعطافپشتیبانی از روش 

 سازی کنند. بندی و بهینه کاری را گروه سوراخ

 ای کتابخانهتابع   .8

 کند.ی پارامترهای برش پشتیبانی می برای ذخیره  کتابخانهپ وان از تابع سی

 ریموت کنترل .9

 توان از راه دور و توسط ریموت کنترل از طریق اترنت کنترل کرد. این نرم افزار را می 

 Cypcut Eنرم افزار 

 است.  Eسری  FSCut، یک نرم افزار کنترلی متعلق به کنترلر Cypcut Eنرم افزار 



 

 

افزارهای سیستمی   ای از نرماین سیستم کنترل برش نیز برای برش لیزری ورق طراحی شده و شامل مجموعه 

 است. 

که در قسمت زیر قرار    Cypcut Eآموزش نرم افزار توانید از طریق جزوه ی کار با این نرم افزار را می نحوه 

 ایم، فرا بگیرید: داده 

 CypCut Eافزار  آموزش نرم   PDFدانلود 

 شامل موارد زیر هستند: Eتوابع اصلی نرم افزار سیپ کات 

 طراحی •

 تنظیمات پارامتر  •

 پردازش گرافیک  •

 ر کنترل پردازش لیز •

 ویرایش فرآیند برش سفارشی •

 سازی و کنترل فرآیند برش شبیه •

 تر بررسی خواهیم کرد: صورت کامل را به  Cypcut Eهای نرم افزار  در ادامه ویژگی 

 های مختلف پشتیبانی از فرمت .1

کند  استاندارد پشتیبانی می  Gcodeو    AI ،DXF ،PLT  ،Gerber ،LXDهای هایی با فرمتاین نرم افزار از فایل 

 و غیره ایجاد شده است.  Mastercam ،Type3 ،ARTCUTافزارهایی مانند  که توسط نرم 

 سازی اتوماتیک بهینه  .2

سازی خودکار شامل حذف خطوط تکراری، ادغام خطوط منفصل، حذف  این نرم افزار نیز از انجام بهینه 

 کند.کوچک و غیره پشتیبانی می  یهاک یگراف

 پشتیبانی از توابع ویرایشی و تایپ متن  .3

 کند:از توابع ویرایشی و تایپ متن زیر پشتیبانی می  Cypcut Eنرم افزار 

 ( Mirrorو Flipسازی )متقارن  •

 ( Transformانتقال ) •

 ( Scaleبندی ) مقیاس  •

 ( Rotateچرخش ) •

https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/cypcut-e.pdf


 

 

 ( Alignترازبندی )  •

 ( Copyکپی ) •

 و غیره  •

 پشتیبانی از تنظیمات مختلف  .4

از خط راهنما، جبران ساز، میکرو جوینت، پل، برش داخلی / خارجی و سایر تنظیمات مشابه   Eسیپ کات 

 کند.پشتیبانی می 

 پشتیبانی از توابع خودکار تشخیص کانتور  .5

 کند.از تابع خودکار تشخیص کانتور داخلی و خارجی برای تشخیص خط راهنما به داخل یا بیرون پشتیبانی می 

 یجاد منحنی در برشپشتیبانی از ا .6

 کند.این نرم افزار از جدا یا متصل کردن، صاف کردن و تبدیل متن به منحنی پشتیبانی می 

 Arrayمندی از توابع  بهره .7

 کند.ها حمایت می ای برای پر شدن ورق های مختلف آرایه و حالت   Arrayاز تابع  Eسیپ کات 

 سازی مرتب .8

دستی   یسازمرتب و   (Auto Sort)پذیر خودکار انعطاف یسازمرتب ، امکان Cypcut Eبا کمک نرم افزار 

(Manual Sort) .وجود دارد 

 چیدمان خودکار .9

توانید در زمان و  برد. به همین دلیل با کمک آن، می بهره می (Nest)این نرم افزار از تابع چیدمان خودکار نست 

 جویی کنید.مصرف ورق صرفه 

 تنظیم مسیر برش  .10

تری  که پردازش بیشتری را در زمان کوتاه  Fly Cuttingهای مختلف پشتیبانی از تنظیم مسیر برش به روش 

 دهد.انجام می 

 (Pierceای ) سوراخ کردن چند مرحله .11

ای برای نفوذ مناسب لیزر به جان ورق با کمک تنظیمات جداگانه برای توان لیزر،  چند مرحله از سوراخ کردن 

 کند.فرکانس، نوع گاز، فشار هوا و غیره پشتیبانی می 

 کتابخانه  .12

 پارامترها استفاده کرد.  یسازره یذختوان از آن برای در این نرم افزار، یک کتابخانه قدرتمند وجود دارد که می 



 

 

 مختلف با ضخامت مشابه انجام دهید.  توانید برای متریالرا می  یسازره یذخاین 

 جستجوی لبه خودکار .13

 کند.پشتیبانی می Find Edge و   Edge Seek از جستجوی لبه خودکار CypCut Eنرم افزار 

 پیدا کردن مرکز دایره  .14

 موجود است. cypcut E( در نرم افزار  Disc Centeringتابع پیدا کردن مرکز دایره ) 

 پشتیبانی از ریموت کنترل  .15

 توانید دستگاه را از راه دور توسط ریموت، کنترل کنید. با کمک این نرم افزار، می 

آموزش نرم افزار  برانگیز به نظر برسد. به همین دلیل شاید در نگاه اول، کار با این نرم افزار کمی چالش 

Cypcut E  کنید: توانید در ویدئوهای زیر مشاهده را می 

 Cypcut Eنرم افزار مجموعه ویدئوهای مربوط به  

حال که با هر یک از نرم افزارهای کنترل برش لیزری آشنا شدید در ادامه به شما خواهیم گفت که چطور کد  

 کنید. نرم افزاری سیپ کات را فعال 

 کات پیس یفعال کردن کد نرم افزار

 است. کات  پیس  یکد نرم افزار یسازفعال رو هستند، دریافت و بران با آن روبه ریکی از مشکلاتی که اغلب کا

 ایم:توضیح داده   مرحلهبه مرحله ال نمودن کد نرم افزاری سیپ کات را  فع به همین دلیل در ادامه روش 

 .کنید کلیک    نرم افزار، روی   سمت راستِ ی بالا و در گوشه  .1

 

 

 

 

 

 

 .شودی مباز  About (Cypcut laser cutting system)پنجره   .2

https://fibertechco.com/tutorials/cypcut-tutorial/#1:~:text=%D8%B1%D8%A7%20%D9%85%D8%B7%D8%A7%D9%84%D8%B9%D9%87%20%DA%A9%D9%86%DB%8C%D8%AF.-,%D9%88%DB%8C%D8%AF%DB%8C%D9%88%D9%87%D8%A7%DB%8C%20%D8%A2%D9%85%D9%88%D8%B2%D8%B4%20%D9%86%D8%B1%D9%85%E2%80%8C%D8%A7%D9%81%D8%B2%D8%A7%D8%B1%20CypCut%20E,-1%2Dback%20up


 

 

 

 

 

 

 

 

 

ارسال   کات پیس  ی کد نرم افزار،  Licence codeو در کادر   Licenceدر قسمت   در پایین پنجره .3

 است.( سایر موارد الزامی وارد کردن خط تیره و شده را وارد کنید. ) 

 

 

 

 

 

 

 ثبت شود. کنید تا این کد کلیک  Registerسپس روی   .4

 

 

 

 ندید . برا ب Aboutپنجره   بعد،در مرحله  .5

 

 



 

 

 ثبت شود .   کات  پیس  ی کد نرم افزارکنید تا باز  آن را نرم افزار را ببندید و دوباره  حتماًآخر نیز در  .6

 

 

 

 

مدت زمان فعال بودن نرم  ، Validity periodرا باز کنید و در قسمت  About   دوباره پنجره  .7

    Permanentیا    Foreverکلمه  ،کنید. به جای تاریخ در صورتی که کد دائمی باشد افزار را کنترل 

 .شودی م( دیده  )دائمی

 

 

 

 

 

 

 

آشنا شدید در ادامه به بررسی اپراتوری کردن با این نرم   کات پ یس  یفعال کردن کد نرم افزارحال که با نحوه  

 پردازیم. افزار می 

 Cypcutنرم افزار اپراتوری با 

 است.  یو عمل ی ورئت  یموزش آ  یهادوره نمودن  یط به  ازین  دستگاه برش،   یاپراتور  یبرا

باشد، کار کنید و   Eتواند سیپ کات، سیپ وان و یا سیپ کات از طرفی باید با نرم افزار کنترلی مناسب که می 

 سازی نقشه انجام دهید. یکسری مراحل را برای آماده 

 اما برای پردازش علاوه بر نرم افزار، به سخت افزار هم نیاز دارید تا فرآیند برش تکمیل شود.



 

 

 ایم تا به خوبی با این روند آشنا شوید: را قرار داده  Eکات  پ یس  یجزوه اپراتور زیر،  به همین دلیل در قسمت

 Eکات  یپبا نرم افزار س  یزرل  یجزوه اپراتور  PDFدانلود 

ها، باید از یکسری  ی کار با این دستگاههای صنعتی علاوه بر آگاهی از نحوه دستگاهگفتنی است در زمان کار با 

 ها را رعایت کنید.نکات ایمنی نیز باخبر باشید و آن 

 را مطالعه کنید.  فلزات یزر یکار با دستگاه برش ل ی منیموارد امطلب  حتماًکنیم به همین دلیل پیشنهاد می 

ها توجه کنید که در ادامه به بررسی  از طرفی یکسری نکات وجود دارد که قبل از برش گروهی ورق، باید به آن 

 این موارد خواهیم پرداخت. 

 بررسی نکات مهم قبل از شروع برش گروهی

باکیفیت، باید نکات مربوط به نرم افزار و سخت افزار را با هم تلفیق و در حین  به منظور دستیابی به یک برش 

 .کار ببرید  برش به 

 کنند:داشتن یک برش مطلوب کمک می ایم که به شما برای  به همین دلیل در قسمت زیر، نکاتی را ذکر کرده 

به موقعیت اصلی هد برش   حتماً و  نزدیک باشد ورق نباید خیلی به قاب میز کار . به محدوده توجه کنید  •

 . توجه کنید 

 مشابه جهت ورق است.  توجه داشته باشید که جهت گرافیک،  •

 . اضافه شود یادسته باید در برش  ، (compensation)انحراف جبران  •

 ا مطمئن شوید که همه چیز درست است.انجام دهید ت یسازه یشبیک برش  قبل از برش واقعی،  •

 .درصد برش آزمایشی است  80حداکثر، یادسته سرعت برش  •

شکستگی و آسیب اجزای هد برش شود. در این حالت،  باعث  تواند ی ماگر قطعه کار در حین برش بلند شود،   •

جلوگیری از این وضعیت، این است که از تابع   حلراه از برخورد جلوگیری شود. باید برش را متوقف کنید تا 

 تا قطعه کار از ورق جدا نشود. فاده کنید است  (Gap)یا گپ   (micro joint)میکرو جوینت

از   وضعیت گاز در حین برش توجه کنید تا و به را قبل از برش بررسی کنید  (blow or puff)  دمیدن هوا •

 .  شودتمام شدن گاز در حین برش جلوگیری 

 و برای وضعیت اضطراری آماده باشد. قرار بگیرد برش  مکان اپراتور باید در  •

https://www.dl.fibertechco.com/Blog/cypcut/operatory-laser-%28cypcut-E%29.pdf
https://fibertechco.com/tutorials/laser-cutter-safety-precautions/


 

 

 . دهید لبه ورق فاصله   از متری لیم 10الی  5 برای ایجاد برش بهتر، قطعه قابل برش را •

چند نمونه جدول   ،زیر قسمتدر برش به درستی تنظیم شوند. به همین دلیل  یپارامترهاباید  ،برش  برای  نکته:

یک    صرفاًبهینه هستند و  ،باید بدانید این جداول  آگاه شوید.تنظیمی  محدوده  ایم تا ازرا قرار داده استاندارد 

 روند: به شمار میکمک و راهنما برای شما 

 Raycus وات سورس  2000جدول پارامتر 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Raycus وات سورس  3000جدول پارامتر 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 Raycus وات سورس  6000جدول پارامتر 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

،  Cypcutنرم افزار  ازجملههای مختلف نرم افزارهای کنترل برش در این مطلب سعی کردیم شما را با ورژن 

CypOne  وCypCut E  .آشنا کنیم 

 را نیز در اختیار شما قرار دادیم.  E، سیپ وان و سیپ کات کات پیآموزش نرم افزار س همچنین جزوات  

 ها، اپراتوری دستگاه برش لیزر را با آگاهی کامل انجام دهید. آموزش توانید با کمک این حال می 

توانید با کارشناسان ما در شرکت فایبرتک تماس بگیرید تا  اما اگر به مشکلی برخوردید و یا سوالی داشتید، می 

 شما را راهنمایی کنند. 

ها است ی درست از آن استفادههای برش، های افزایش عمر دستگاه ذکر این نکته ضروری است که یکی از روش 

 بدون آگاهی و آموزش کامل از کار با این ابزارها خودداری کنید. لطفاً پس 

  یاقدامات لازم برامطلب   حتماًخواهید عمر دستگاه خود را با روشی اصولی افزایش دهید، می از طرفی اگر 

 را مطالعه کنید.  فلزات  زر یدستگاه ل ینگهدار

https://fibertechco.com/tutorials/maintaining-metal-laser-device/
https://fibertechco.com/tutorials/maintaining-metal-laser-device/

