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ها ای که این دستگاه با وجود استهلاک و وظیفه  CO2نسل گذشته مانند لیزر نگهداری دستگاه لیزر فلزات 

 دارند، تا حدودی دشوار است.

 تر شده است.ساده  این فرآیند به خودی خود ،اما با پیشرفت تکنولوژی و ظهور دستگاه لیزر فایبر

تر خواهد  دستگاه لیزر فایبر آشنا باشید، این عمل بسیار راحتبا وجود این اگر با شرایط دقیق و درست نگهداری  

 شد. 

ای و تعمیرات  زمان سرویس دوره نگهداری دستگاه فایبر را به درستی انجام دهید، مدت تعمیر و از طرفی اگر 

 کند.ش پیدا می دستگاه شما تا حد چشمگیری کاه

صحبت   فلزات  زری دستگاه ل  ینگهدار یت لازم برا اقدامای به همین دلیل در این مطلب قصد داریم تا درباره 

 کنیم. 

 پس در ادامه همراه ما باشید.

کنیم به  از طرفی اگر تصمیم به اضافه کردن یک دستگاه فایبر جدید به خط تولید خودتان را دارید، پیشنهاد می 

 ها آشنا شوید.ها و امکانات آن سر بزنید و با انواع این دستگاه  رش لیزر دستگاه بی  صفحه 

 فلزات  زریدستگاه ل ینگهدار یاقدامات لازم برابررسی 

 توانید برای نگهداری دستگاه لیزر فلزات انجام دهید.یکسری اقدامات وجود دارد که شما می 

 انجام هرکدام را نیز در صورت نیاز، شرح خواهیم داد: پردازیم و روش در ادامه به بررسی این اقدامات می 
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قبل از روشن کردن دستگاه، کل تجهیزات را بررسی کنید. در این بررسی باید دقت کنید که در مسیر   .1

حرکت دستگاه، مانعی وجود نداشته باشد یا اینکه روی میز کار و محورها، جسم خارجی نباشد. به  

 های متحرک دستگاه، هیچ مانعی وجود نداشته باشد.در قسمت عبارت دیگر باید بررسی کنید که 

از برخورد ناگهانی هد به  را زیر هد و روی میز قرار دهید تا  در هر حالتی، همیشه یک تکه ورق .2

 های میز جلوگیری کند.شمشیری

 

 

 

 

 

ن مخزن قرار  کاری را به طور منظم کنترل کند تا روغن، بالاتر از فیلتر درواپراتور باید مخزن روغن  .3

 صورت منظم انجام پذیرد. ها، بال اسکرو و دنده شانه به ها، واگن کاری ریل روغن زیرا ؟داشته باشد. چرا

 

 

 

 

 

 

 

به طور مرتب اطراف دستگاه لیزر را چک کنید تا روغن اضافی روی زمین نریخته باشد. به این دلیل که   .4

دیدگی احتمالی  خوردن اپراتور در اطراف دستگاه و آسیبر وجود روغن روی زمین، ممکن است باعث سُ

 او شود. 

 

 



 

 

 نرمال قرار داشته باشند. تیوضعرا نیز مرتب چک کنید تا در  ON/OFFهای  باید کلید  .5

 

 

 

 

 

 

 .چک شودو در طول روز  مرتب  درجه حرارت آب چیلر و سطح آب چیلر نیز باید به طور .6

 دارد که در ادامه خواهیم گفت: ی وجود  در این باره چندین نکته 

باید با آب مقطر پر شود تا اجزای حساس داخل سورس و هد به علت سولفاته شدن،   حتماًمخزن چیلر،  •

 آسیب نبینند. 

 سطح آب چیلر، باید در محدوده سبز رنگ باشد. •

محیط نیز  دقیقه )البته به دمای  20 پس از روشن کردن دستگاه، ابتدا باید چیلر را روشن کنید تا طی  •

بستگی دارد(، دمای آب چیلر به دمای نرمال و پایدار برسد. سپس لیزر را روشن و برشکاری را شروع  

مستقیم در سلامت سورس لیزر، هد برش و کیفیت   ری تأثکنید. دقت کنید که دمای نرمال چیلر، 

 برشکاری دارد. 

 

 

 

 

 

 



 

 

ر تخلیه خارج کنید و درون مخزن را با آب  اگر آب چیلر کثیف است، ابتدا باید آب کثیف را توسط شی .7

 . کنید پر   بار تقطیر( 3یا   )دیونیزه( بار تقطیر   2)  مقطر آب با وشو دهید و سپس مقطر جدید شست

ممنوع   داًیاک استفاده از آب مقطر در چیلر الزامی است. )استفاده از آب شرب شهری یا آب تصفیه شده  نکته:

 است.(

 

 

 

 

 

 

 

 

، اضافه کردن ضد یخ در مخزن آب چیلر در  فلزات زریدستگاه ل ینگهدار یاقدامات لازم برا از دیگر  .8

 ها یخ نزند.ابتدای شروع فصل سرما است تا آب درون لوله 

، چندین نکته وجود دارد که در ادامه خواهیم  فلزات زر یدستگاه ل ینگهداری اضافه کردن ضد یخ برای درباره 

 گفت: 

 با توجه به دمای تقریبی محیط کارگاه، نسبت ضد یخ به آب مقطر را در جدول پیدا کنید. •

 جدید پر شود. با آب مقطر باید مخزن چیلر را تخلیه و  حتماًرود، در ابتدای بهار که هوا رو به گرمی می  •

از ضد یخ مخصوص )اتیلن گلیکول یا پروپیلن گلیکول( استفاده کنید و به هیچ عنوان از اتانول )الکل(   •

، از  (ANTFROGEN ®N)استفاده نکنید. البته بهتر است با توجه به سمی بودن نسبی اتیلن گلیکول  

 غیر سمی است. استفاده کنید که ترکیبی  (ANTFROGEN ®L)پروپیلن گلیکول  

ی انجماد را با هم مطابقت  های حجمی مختلف اتیلن گلیکول و نقطه توانید نسبتجدول زیر، می از  با استفاده 

 دهید:



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ی چیلر  صفحه تعویض کنید، کافی است سری به  عاًیسرگفتنی است اگر چیلر شما خراب شده است و باید آن را  

 بزنید و این محصول را همراه با ضمانت رسمی از فایبرتک تهیه کنید.  لیزر

ها و مقدماتی را در  سازیگراد باشد، باید یکسری آماده زمانی که دمای محیط برابر با صفر درجه سانتی  .9

گراد  درجه سانتی  5چیلر به زیر صفر درجه نرسد. چرا؟ زیرا شاید در دمای  نظر بگیرید تا دمای آب 

محیط نیز قطرات آب )شبنم( روی شیشه محافظ هد جمع شوند. در این حالت با انتشار اشعه لیزر،  

شود. بنابراین برای حل این مشکل و برای نگهداری دستگاه  شیشه محافظ دچار سوختگی و انفجار می 

 رید: های زیر را به کار بگیید روش ر، بالیزر فایب

 گرم کنید   با تجهیزات گرمایشی و غیره را  محیط کارگاه •

 یان باشد، روشن بگذاریدها و هد در جرتا زمانی که آب در لوله   را چیلر •

اگر شیشه محافظ دستگاه شما آسیب دیده است و قصد تعویض آن را با یک جایگزین  کنیم پیشنهاد می 

بزنید و این محصول را با بالاترین کیفیت خریداری   شیشه محافظ هد لیزری باکیفیت دارید، سری به صفحه 

 کنید.

روی شیشه محافظ و  شبنم شود و  شب که هوا سرد است، هوای سرد بیرون از سوراخ نازل وارد هد می در هنگام 

به روش زیر   داخل هد را از رطوبت در انتهای روز کاری توانید گیرد. برای رفع این مشکل، می غیره شکل می 

 خالی کنید: 

 هد هدایت کنید. ، اکسیژن را به Puffیا  Blowی کار با فشردن دکمه  در آخرین لحظه  •
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)در این حالت   نازل را با چسب محکم کنید تا هوای بیرون از سوراخ نازل به هد وارد نشود. عاًیسرسپس  •

تا صبح فردا و شروع کار حتی اگر هوا هم سرد باشد، هوای مرطوب جدید وجود ندارد و اکسیژن موجود  

شود. با این روش، تماس شیشه محافظ با هوای مرطوب بیرون حذف  مانع ایجاد شبنم میداخل هد 

 خواهد شد.(

 

 

 

 

 

بر کنید تا دمای چیلر پایدار شود و  دقیقه ص  20پس از اینکه دستگاه را روشن کردید، به مدت  .10

سپس عملیات برش را آغاز کنید. با این کار، سلامت سورس و هد که ارتباط مستقیم با دمای آب چیلر  

 شود.دارند نیز فراهم می 

 

 

 

 

 

 

سورس دستگاه را کنترل کنید و ببینید که در حالت نرمال باشد و چراغ آلارم آن در حالت  .11

دار و روشن بودن چراغ آلارم، منجر به ایجاد آسیب در اجزای داخلی  روشن نباشد. به این دلیل که ادامه 

راجعه به  توانید با مشود. اگر سورس لیزر دستگاه شما نیز دچار آسیب شده است، می سورس لیزر می 

 ی یک محصول باکیفیت و قیمت مناسب اقدام کنید.نسبت به تهیه  سورس لیزر ی صفحه 
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دستگاه را خاموش و با   عاًیسرروشن است،  (Alarm)در صورتی که مشاهده کردید چراغ هشدار سورس  نکته: 

 تیم فنی برای انجام اقدامات لازم مشورت کنید. 

از کابل فیبر نوری )کابل زرد خارج شده از سورس لیزر منتهی به هد لیزر( محافظت کنید.  .12

جلوگیری کنید و به افراد هشدار دهید که هرگز از مسیر عبور این   بنابراین باید از خم شدن کابل جداً

 تا هنگام عبور با کابل برخورد نداشته باشند و به کابل آسیبی وارد نشود.  کابل تردد نکنند 

 

 

 

 

 

 

  لطفاًگاز خروجی حاصل از برش برای اپراتور و اجزای حساس دستگاه لیزر مضر است. بنابراین  .13

تهویه   کاملاً کند و محیط کار اطمینان حاصل کنید که مکنده دستگاه برای مکش به طور عادی کار می 

 ود.ش می 

 

 

 

 



 

 

 گرفتگی، هیچ سوئیچی را با دست خیس لمس نکنید. برای جلوگیری از برق  .14

 

 

 

 

 

 است. یمنینکات ا ید،در نظر داشته باش  یزری ل یهااز دستگاه  ینگهدار یبرا ید که با  یاز موارد مهم یکی

نکات آشنا   ینبا ا فلزات یزری کار با دستگاه برش ل  یمنیموارد ابهتر است با مراجعه به مطلب  یل دل  ینهم به

 .ید شو

دقیقه منتظر بمانید. برای اینکه پس از   5پس از قطع برق و قبل از لمس ترمینال، باید بیش از  .15

 ماند. های خط برق باقی می قطع برق، ولتاژ بالا برای مدتی بین ترمینال 

ید تا نشتی گاز وجود نداشته باشد. برای این کار،  صورت روزانه چک کنبه های گاز را کپسول  .16

 های گاز، رگولاتور تنظیم فشار و غیره را کنترل کنید.شلنگ

را در    Puffیا  Blowی  برای تست وجود داشتن گاز و خروج آن از مخزن تا نازل، باید دکمه  .17

 ریموت فشار دهید.
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سازی در سه مرحله( استفاده  درصد به بالا )خالص  99.95ا خلوص  بهتر است از گاز اکسیژن ب .18

 کنید. گفتنی است گاز اکسیژن بیمارستانی برای کاربرد صنعتی مناسب نیست. 

 درصد مجاز است.  99.95استفاده از گاز نیتروژن با خلوص بالای  .19

کن خالص و  کنید، هوای فشرده باید تا حد مماگر از هوای فشار بالا برای برش استفاده می  .20

 کن در مسیر هوای فشرده با فشار بالا الزامی است.( خشک باشد. )وجود فیلتر و خشک

کن )درایر( و فیلترهای داخلی استفاده  فشار بالا با خشک ورشود که از کمپرسور اسکتوصیه می  .21

خدمت   اگر کمپرسور شما خراب شده است و نیاز به تعویض سریع این دستگاه دارید، فایبرتک در کنید.

 سر بزنید.  کمپرسور برش لیزری ی شما است. برای کسب اطلاعات بیشتر، کافی است به صفحه 

 

 

 

 

 

یکی دیگر از نکات مهم در نگهداری دستگاه لیزر فایبر، این است که برای تمیز یا تعویض   .22

های خود را با صابون و مواد شوینده به خوبی تمیز کنید. از  های محافظ هد باید دستکردن شیشه 

طرفی نباید هیچ بخشی از شیشه محافظ را با دست لمس کنید. به همین دلیل باید با انگشت شست و  

انگشت اشاره، لبه جانبی شیشه محافظ را بگیرید. بهتر است برای تمیز کردن شیشه محافظ از وسایل  

مخصوص تمیزکاری ادوات اپتیک مانند سوآپ، دستمال مخصوص و مایع تمیزکننده استفاده کنید. اگر  

کننده لنز    زیسوآپ تمی قصد دارید سوآپی بدون پُرز و باکیفیت تهیه کنید، کافی است سری به صفحه 

 بزنید.  بریفا

کن دارای پُرزهای ریز است و  کن به جای سوآپ استفاده نکنید. چرا که گوش پاک هرگز از گوش پاک  نکته:

ن است با برخورد اشعه لیزر، این  امکان باقی ماندن این پرزها روی شیشه محافظ وجود دارد. در این صورت ممک

 پرزها آتش بگیرند و شیشه محافظ بسوزد و مشکلات بعدی ایجاد شود. 
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، تعویض لنز محافظ است بدون اینکه  فلزات  زریدستگاه ل ینگهدار یاقدامات لازم برا یکی از  .23

پردازیم تا بتوانید  مراحل تعویض لنز محافظ می   بررسیدچار آسیب شود. به همین دلیل در ادامه به 

 بدون دردسر، این قطعه را تعویض کنید:

)مانند فن و غیره( را   شوند ی م  جریان هوا  که باعثتنظیمات و وسایل موجود در محیط کارگاه   کل •

 خاموش کنید. 

 . را خاموش کنید  )اگر وجود دارد(  گاز محافظ خارجی  •

 .تمیز کنید  یاپنبه  آپمحفظه شیشه محافظ را با الکل و سو  •

 .خروجی نازل را با چسب کاغذی ببندید  •

و سریعاً محفظه را با چسب کاغذی ببندید )در صورت وجود درپوش،   آورید شیشه محافظ را بیرون   •

 ( .یازی به چسب نیستن

 تمیز کنید. یاپنبه  آپدستکش لاتکس تمیز بپوشید و نگهدارنده لنز محافظ را با الکل و سو •

)بررسی کنید که  خارج کنید. و محافظ را آورید بندی نگهدارنده شیشه محافظ را درحلقه لاستیکی آب  •

 ؟( آسیب دیده است یا خیر یبند آب آیا حلقه 

را نصب و بررسی کنید که آیا شیشه محافظ   یبند آب سپس حلقه  .نید یک شیشه محافظ جدید نصب ک •

 ؟ تمیز است یا خیر

د، باز کنید )یا درپوش محفظه را باز کنید( و شیشه محافظ را  یپوشانده بودبا آن چسبی که محفظه را  •

 ر جای خود قرار دهید و درپوش محفظه را ببندید.د سریعاً

 

 

 

 

 

 

 

 بردارید و گاز را وصل کنید. چسب کاغذی زیر نازل را  •



 

 

  یلنزها آسیب رسیدن به فیبر نوری ، صورت بالا انجام نشود، امکان تعویض لنز به   عملیات ی که در صورت  نکته:

 . فوکوس و کلیماتور در هد برش وجود خواهد داشت

 

 

 

 

 

 

 

 

در راستای حفظ و نگهداری دستگاه لیزر فلزات، بهتر است ورق را خیلی به لبه میز کار نزدیک   .24

قبل از شروع برش، فریم بگیرید و از موقعیت هد برش مطمئن شوید و به نکات   حتماًنکنید. همچنین 

 زیر نیز توجه کنید:

 اشد.توجه داشته باشید که جهت ترسیم با جهت صفحه در هنگام برش سازگار ب •

قبل از شروع برش، هد را با کمک کلیدهای جهتی به موقعیت مدنظر هدایت کنید. سپس با   حتماً •

در ریموت از محدوده برش فریم بگیرید و این دورگیری را کنترل کنید تا نور قرمز   Frameفشردن  

 راهنما بیرون ورق نباشد.

ی کنید تا از درستی روش برش سازدر اوایل کار، بهتر است روش کار را قبل از برش شبیه  .25

،  Dry Run, Dry Cutسازی نرم افزاری و  بیانگر روش شبیه  Simulationگفتنی است   مطمئن شوید.

  رها( بدون انتشار لیزر و گاز است.سازی مکانیکی )حرکت محوروش شبیه 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

قطعه را از لبه ورق نزدیک به  اپراتور باید برای حفظ و نگهداری دستگاه لیزر فایبر در اوایل کار،   .26

متر فاصله دهد تا از برخورد احتمالی اشعه لیزر هنگام برش با لبه ورق یا بدنه میز کار  میلی   10تا   5

 جلوگیری شود. 

 

، این است که در برش فیلم ورق استیل فلزات  زریدستگاه ل ینگهدار یاقدامات لازم برا یکی از  .27

باید طرف فیلم به سمت بالا باشد. اگر هر دو طرف فیلم وجود داشته باشد، باید فیلم سطح پایین جدا  

 شود.کیفیت ایجاد می چسبد و برشی بی شود. در غیر این صورت سرباره به روکش می 

 

 

 

 



 

 

با اکسیژن، لبه برش کمی اکسید تگاه( )متناسب با توان دس در زمان برش ورق آهن نازک  .28

عنوان گاز  ، از گاز نیتروژن به نازکاز اکسید شدن لبه برش برای ورق آهن برای جلوگیری شود. می 

 شود. )هوای فشرده نیز خاصیتی مشابه نیتروژن دارد.( کمکی استفاده می 

نازل(، ابتدا یک صفحه فلزی  هنگام انجام اصلاح کواکسیال )قرار دادن اشعه لیزر در مرکز  .29

کوچک را زیر نازل هد برش قرار دهید. سپس مطمئن شوید که اشعه به دیواره داخلی نازل برخورد  

کند و نازل قرار نیست از داخل بسوزد. حالا عمل سنتر کردن نازل )قرار دادن اشعه لیزر در مرکز  نمی

ی سنتر کردن نازل را به طور دقیق  . اگر نحوه ها و ویدئوهای تهیه شده انجام دهید نازل( را طبق فایل 

 بزنید.  آموزش سنتر کردن نازل توانید سری به مطلبدانید، می نمی

 

برای بیرون آوردن   حتماًداغ است و  ، در زمان کار با دستگاه، دقت کنید که قطعه پردازش شده .30

 آن از انبردست استفاده کنید. 
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کند، باید برای  از آنجایی که چیلر نقش مهمی را در بحث نگهداری دستگاه لیزر فایبر ایفا می  .31

تعمیر و نگهداری این دستگاه نیز اقدامات لازم را انجام دهید. به همین منظور برای تعمیر و نگهداری  

دقیقه،    3خاموش شوند و منبع تغذیه نیز قطع شود. سپس بعد از گذشت  چیلر، ابتدا باید تجهیزات 

ای را منتظر نمانید، خطر  دقیقه  3 زمانمدتاقدامات لازم را برای نگهداری چیلر انجام دهید. اگر این  

کند. دقت کنید که اگر دستگاه برای مدت طولانی خاموش بوده است،  شما را تهدید می ی گرفتگ برق

 لی آن تخلیه شود.باید آب داخ

، مطابق شکل زیر عمل کنید و کندانسور و فیلتر  به اجزای چیلر گردوغبار در تابستاننفوذ برای پیشگیری از 

 روز تمیز کنید. 15هر   حدوداً گردوغبار تجهیزات را 

 

 

 

 

 

 در تابستان باید موارد زیر را رعایت کنید:   چیلربرای بحث نگهداری 

 گاه، فیلتر و کندانسور وجود دارد. را به طور مرتب تمیز کنید. دقت کنید که در دو طرف دست گردوغبار  •

 

 

 

 

 

 

 

 اگر کندانسور در بالا قرار دارد، باید درب جعبه کنترل الکتریکی را از داخل باز کنید تا هوا دمیده شود. 



 

 

 

 

 

 

فیلتر موجود در مدار آب تجهیزات را به طور مرتب تمیز کنید. به طور کلی بهتر است فیلتر را در   •

در    معمولاًتوانید دو نوع فیلتری که بار تمیز کنید. در تصاویر زیر، می روز یک 10تا  7فواصل زمانی 

جهیزات با یک  در مکش پمپ آب یا خروجی ت Yشود را مشاهده کنید. فیلتر نوع استفاده می  چیلر

 گیرد.تعبیه شده و دیگری، فیلتر فولادی دستگاه است که در مخزن آب قرار می  ضدزنگ

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

خود به   های آماده شده در سایت فایبرتک برای سرویس چیلر، بسته به شرایط کارگاهِبا توجه به فایل  توجه: 

 ای به کنترل فیلترها و اجزای چیلر بپردازید.طور مرتب و دوره 

دانید چطور آن را رفع کنید،  نمی  مواجه هستید و  06از طرفی اگر چیلر شما از برند هانلی است و با خطای 

 بزنید.  چیلر هانلی  06 (E 06)ارور    یت سری به صفحه کافی اس 

سورس   یبند بسته جعبه چوبی  لطفاًبا توجه اینکه ممکن است لیزر در آینده به تعمیر نیاز داشته باشد،  توجه: 

 لیزر، محافظ فیبر نوری و سایر لوازم جانبی لیزر را نگه دارید.

 

 باید کلید اصلی را قطع کنید.  حتماًنکته ایمنی: هنگام زدودن گردوغبار دستگاه، 

ترین اقدامات لازم برای نگهداری دستگاه لیزر فلزات  تمیز کردن دستگاه لیزری، یکی از مهم  .32

 دهیم: تمیزکاری، باید به یکسری نکته توجه کنید که در ادامه شرح می است. در هنگام  

توان با  های واضح را می کل تجهیزات را باید در فواصل زمانی مشخص به طور کامل تمیز کنید. آلودگی  •

 جاروبرقی صنعتی پاک کرد و از بین برد. 

های  زیر نازل را با چسب کاغذی بپوشانید و محفظه  حتماً ها، قبل از تمیز کردن گردوغبار و سایر آلودگی  نکته:

متعلق به شیشه محافظ پایین و بالای هد را نیز کنترل کنید که باز نباشند. درنهایت نیز درب هد را ببندید و  

 س تمیز کردن دستگاه را شروع کنید. سپ



 

 

صورت هفتگی و با آب یا هوای فشرده تمیز  قع در بدنه کابینت الکتریکی( را به فیلتر چیلر تابلویی )وا •

 کنید. اگر فیلتر کثیف بود و نیاز به تعویض داشت، یک فیلتر جدید جایگزین کنید. 

 

تمیز کنید. اگر محیط مناسب نیست و دارای آلودگی زیاد است،   بارک یکابینت الکتریکی را هر سه ماه  •

تمیز کنید. در زمان تمیز کردن کابینت الکتریکی، باید برق کابینت را قطع و   بارک ی گردوغبار را ماهی 

های دو طرف آن را باز کنید. گردوغبار کابینت را با جاروبرقی صنعتی تمیز کنید و از هوای  ب سپس در

 فشرده استفاده نکنید. 

 نکته: اجزای الکتریکی داخل کابینت را به طور مستقیم لمس نکنید. 

ماه کاهش دهید.   3، کامپیوتر را تمیز کنید اما اگر محیط کثیف بود، این زمان را به بارک یماه   6هر  •

برای تمیز کردن کامپیوتر، باید کیس را تمیز کنید و درپوش آن را نیز بردارید. کارت کنترل حرکت و  

ی تمیز و  پیوتر از پارچهبرای تمیز کردن کام لطفاًتوان برداشت و تمیز کرد. ماژول حافظه را نیز می 

 خشک استفاده کنید. 

 

 اشاره کنیم.  فلزات  زر یدستگاه ل ینگهدار یاقدامات لازم برادر این مطلب سعی کردیم به اکثر 

با وجود این اگر در مراحل تعمیر و نگهداری دستگاه لیزر فایبر به مشکل خوردید، کارشناسان ما در شرکت  

 ه سوالات شما عزیزان هستند.فایبرتک همواره آماده پاسخگویی ب 

خواهید دستگاه جوش جدیدی به آن اضافه کنید، کافی  از طرفی اگر قصد گسترش خط تولید خود را دارید و می 

مراجعه   بر یفا ی زریدستگاه جوش ل د یخری ی محصولات ما به صفحه است برای کسب اطلاعات بیشتر درباره 

 کنید.
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