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یکی از مراحل حیاتی برای بهبود دقت   عنوانبه ( Redlightهای جوش لیزر، تنظیم دقیق نور قرمز ) در دستگاه

 شود.و کیفیت جوشکاری شناخته می 

 شوند.افزاری و مکانیکی است که در کنار هم موجب عملکرد بهینه دستگاه می این فرآیند شامل تنظیمات نرم

های تنظیم  ی سنتر کردن اشعه در هد جوش لیزر خواهیم پرداخت و روش در این مقاله، به طور مفصل به نحوه 

 افزاری نور قرمز در هد جوش و تنظیم مکانیکی آن را شرح خواهیم داد. نرم 

 ضروری هستند.  تیفی باکاین تنظیمات برای جلوگیری از خطاهای جوش و به دست آوردن جوشکاری 

تنظیمات را انجام دهید و در صورت نیاز، از ویدئوهای   یراحتبه توانید با دنبال کردن مراحل این راهنما، می 

 آموزشی موجود کمک بگیرید پس در ادامه همراه ما باشید.

ممکن است در هنگام تنظیم و سنتر کردن اشعه، متوجه شوید یکی از اجزای دستگاه آسیب دیده است  از طرفی 

 و باید آن را تعویض کنید. 

مراجعه کنید و محصول مدنظر خود را با   قطعات یدکی دستگاه لیزر ی  توانید به صفحه در این صورت می 

 ترین قیمت و بالاترین کیفیت از ما بخرید.مناسب

 

 افزاری و مکانیکی نور قرمز تنظیم نرم   ی سنتر کردن اشعه در هد جوش لیزر: نحوه 

( برای عملکرد صحیح و دقت جوشکاری اهمیت  Redlightهای جوش لیزر، تنظیم دقیق نور قرمز ) در دستگاه

 زیادی دارد. 

 افزاری و تنظیم مکانیکی. این فرآیند شامل دو بخش اصلی است: تنظیم نرم 
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نظیم نرم افزاری نور قرمز در هد جوش و تنظیم مکانیکی آن  ت در این بخش به ترتیب به بررسی مراحل 

 پردازیم:می 

 نظیم نرم افزاری نور قرمز در هد جوش ت  .1

را بررسی   هرکدامدر هد جوش از چندین مرحله تشکیل شده است که به ترتیب  redlightنظیم نرم افزاری ت

 کنیم:می 

 مرحله اول: تنظیم پرتو قرمز 

    / Red Light Indicator)نور قرمز  نشانگر دقیق نور قرمز در هد جوش، اولین قدم این است که  برای تنظیم 

Indicator of Red Light)   را در صفحه نمایش دستگاه جوش خاموش کنید تا موتور از حرکت بایستد و

 متوقف شود. 

 تنظیم اشعه در موقعیت مرکزی مناسب است. شود که برای  ای تبدیل می در این زمان، نور قرمز به نقطه 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

دهد که نور  د و این امکان را می ایستد، موتور دستگاه از حرکت می شووقتی نشانگر نور قرمز خاموش می  نکته: 

 دقیق تنظیم شود.  صورتبه قرمز 

 جایی پرتو قرمز مرحله دوم: تنظیم آفست برای جابه 

توانید از طریق رابط نرم افزار دستگاه جوش، مقدار  جا شده است، می اگر پرتو قرمز کمی به چپ و راست جابه

 آفست را تنظیم کنید و پرتو قرمز را در مرکز نازل قرار دهید.



 

 

( در بخش  Laser Center Offsetتنظیم دقیق پرتو قرمز به چپ و راست از طریق تنظیم آفست مرکز لیزر )

 شود. افزاری دستگاه انجام می تنظیمات نرم  

دهد که موقعیت پرتو قرمز را با دقت بالا تنظیم و آن را به مرکز نازل هدایت  این کار به شما این امکان را می 

 کنید.

 مقادیر منفی، حرکت پرتو قرمز را به سمت راست و مقادیر مثبت، حرکت پرتو را به سمت چپ به همراه دارد. 

 توان برای تنظیم دقیق چپ و راست استفاده کرد. از این روش می 

 

 

 

 

 

 

 

 توانید در قسمت زیر مشاهده کنید: ویدئوی تنظیم نرم افزاری را می 

 

 

 

 

 

 ویدئو روی لینک زیر کلیک کنید  مشاهدهجهت 

 یزر سنتر کردن اشعه در هد جوش ل 
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نازل نوع برش را روی گان جوش وصل کنید و نور قرمز را در  برای تنظیم نرم افزاری نور قرمز در هد جوش، 

 مرکز نازل برنجی بررسی کنید.

 

 

 

 

 

 

میل   ± 0.1را تنظیم کنید. )تنظیمات را با  Settingدر    Laser center offsetاگر نور قرمز در مرکز نباشد،  

 پیش ببرید چرا که بسیار حساس است.(

 

 

 

 

 

 

 

اگر پرتو قرمز به بالا و پایین آفست شود یا موقعیت آفست بزرگ باشد، لازم است ساختار مکانیکی هد   نکته : 

 جوش را تنظیم کنید. 

 تنظیم مکانیکی نور قرمز در هد جوش  .2

 برای تنظیم مکانیکی نور قرمز در هد جوش نیز باید یکسری مراحل زیر را پشت سر بگذارید: 



 

 

 مرحله اول: تنظیم مرکز آفست 

  "صفر"دستگاه روی  ر( را در نمایشگ Center offsetقبل از انجام تنظیمات مکانیکی، حتماً مرکز افست )

 تنظیم کنید. 

 

 

 

 مرحله دوم: بررسی ساختار مکانیکی هد جوش 

 .برای تنظیم مکانیکی نور قرمز، ابتدا باید ساختار مکانیکی هد جوش را بررسی کنید 

 پردازیم: های مختلف هد جوش می در ادامه به تنظیم پیچ به همین دلیل 

 Bو    Aپیچ   .1

 کنند.، پرتو قرمز را برای حرکت به سمت بالا و پایین تنظیم می Bو    Aهای پیچ

 زیر عمل کنید:  صورتبه ها باید بنابراین برای تنظیم حرکت پرتو قرمز با کمک این پیچ 

 را در پایین باز کنید.   Dهای دو طرف ابتدا پیچ •

 را ببندید. Bپیچ  •

 کند.در این حالت پرتو قرمز به سمت بالا حرکت می  •

 را ببندید.   Aبرای حرکت پرتو قرمز به پایین نیز پیچ   •

 Dپیچ   .2

 کند:زیر تنظیم می  صورتبه ، پرتو قرمز را برای حرکت به سمت چپ و راست Dپیچ 

 قرار دارد.  Dدو پیچ در دو طرف موقعیت پیچ  •

 پیچ سمت راست را برای حرکت پرتو قرمز به سمت چپ ببندید. •

 پیچ سمت چپ را برای حرکت پرتو قرمز به سمت راست ببندید. •

 Cپیچ   .3

 توان جدا کرد. شود، می برای تعویض رفلکتور هد جوش استفاده می  عموماًکه   Cموتور را با شل کردن پیچ 

 این بخش را دستکاری نکنید.  حاً یترجاگر نیازی به جدا کردن موتور نیست،  نکته: 



 

 

 

 

 

 

 

زیر   ز داریم و باید مطابق با ویدئوی های مذکور در بالا نیابرای تنظیم مکانیکی نور قرمز در هد جوش، به پیچ

 ها را ببینید:کاور را خارج کنید تا بتوانید پیچ

 

 

 

 

 

 

 

 

 جهت مشاهده ویدئو روی لینک زیر کلیک کنید 

 نور قرمز در هد جوش   ی نرم افزار   یم تنظ 

 مانند ویدئوی زیر عمل کنید: باید ها نیز برای تنظیم مکانیکی پیچ 
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 جهت مشاهده ویدئو روی لینک زیر کلیک کنید 

 در هد جوش   redlight  ی نرم افزار   یم تنظ 

 . تنظیم فوکوس لیزر در هد جوش 3

  ریتأث رسد که بسیار مهم است؛ زیرا پس از سنتر کردن اشعه در هد جوش لیزر، نوبت به تنظیم فوکوس می 

 زیادی در کیفیت جوشکاری دارد. 

 بهتر است به طور معمول از فوکوس صفر استفاده کنید، چرا؟

 ترین قطر نقطه و حداکثر انرژی را دارد.کوچک  فوکوس صفر:  •

  یراحتبه است. لیزر نیز  تربزرگ : هرچه قطر نقطه بزرگ از فاصله کانونی دورتر باشد، نقطه فوکوس منفی  •

 سوزاند. زند و آن را می به نازل ضربه می 

 تر است.قطر نقطه بزرگ و هرچه از کانون دورتر باشد، لکه بزرگ  فوکوس مثبت:  •

 ترین صدا را دارد.جرقه جوش در موقعیت فوکوس صفر، بیشترین پاشش و واضح توجه: 

 تنظیم دقیق فوکوس، مراحل زیر را انجام دهید:برای  حال 

 را شل کنید. (Scale Rod)کننده میله تنظیم  حلقه مهره ثابت  .1

پرتو قرمز در    نقطه موقعیت  نیترک یبارمیله تنظیم را با جلو و عقب تلسکوپی تنظیم کنید طوری که  .2

 خروجی نازل باشد.

 حال حلقه مهره را فیکس کنید. .3

 وات تنظیم کنید.  300توان لیزر را حدود  .4

 قرار دهید.  ضدزنگنازل جوش را در نزدیکی ورق فولاد  .5

 برای تعیین اینکه آیا جرقه جوشکاری بزرگ است یا خیر، جوشکاری را انجام دهید.  .6

 دقیق تنظیم کنید. صورتبه و ببرید  میله تلسکوپی را به عقب، جلو  .7

ترین و بلندترین موقعیت، یعنی فوکوس صفر  جوشکاری سبک را تکرار کنید تا جرقه جوش در قوی  .8

 باشد. 

 حلقه مهره را ثابت کنید.  .9
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توانید سایر مراحل تنظیم فوکوس را برای تکمیل فرآیند سنتر کردن اشعه در هد  در دو ویدئوی زیر نیز می 

 جوش لیزر مشاهده کنید:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 روی لینک زیر کلیک کنید  هاجهت مشاهده ویدئو

 نور قرمز در هد جوش   یکی مکان   یم تنظ 
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در این مطلب سعی کردیم به بررسی روند تنظیم نرم افزاری نور قرمز در هد جوش و تنظیم مکانیکی آن  

 بپردازیم. 

به تنظیم مکانیکی   یراحتبه توانید بنابراین با توجه به نکاتی که گفتیم و ویدئوهایی که برای شما قرار دادیم، می 

 بپردازید. در هد جوش   redlightو تنظیم نرم افزاری 

توانید تلفن را بردارید و سوال خود را از کارشناسان فایبرتک  منتها اگر حین تنظیم با مشکل مواجه شدید، می 

 بپرسید.

ی یک هد باکیفیت به  توانید برای تهیه همچنین اگر متوجه شدید که هد جوش شما نیاز به تعویض دارد، می 

 مراجعه کنید و هد جوش متناسب با دستگاه خود را بخرید.  هد لیزر ی صفحه 
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